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dmeérného opotfeben,

MIC pro vas zajisti provedeni kvalitativné a finan¢né optimalnich
povrchovych Uprav, které zlepsi jejich funkcnost a zajisti ochranu
pred tvorbou predcasnych vad kovl a jinych materialQ, diky

¢emuz mohou kritické soucasti fungovat s maximalni vykonnosti.

Zlepsovani funkcnich charakteristik
kovu a jinych materialt

www.metalimprovement.de
www.metalimprovement.com



Metal Improvement Company (MIC) je spole¢nost
s globalni plsobnosti, ktera se zaméfuje na
povrchové Upravy kov( a jinych material(,

které pfinaseji zlepseni funkénich parametrdi

a prodluzuji Zivotnost kritickych soucasti, v
dasledku ¢ehoz umoznuji dosazeni maximalniho
konstrukéniho potencidlu téchto soucasti.

MIC, kterd byla zaloZena v roce 1945, ma vice
nez 60 provoznich pobocek v Evropé, USA,
Kanadé a Asii. Dale pak nabizi celosvétové
sluzby mistniho zpracovani. Nabizime
kvalitativné a finan¢né optimalizované sluzby.
Tyto sluzby poskytujeme ve spolupraci s nasimi
partnery tak, abychom mohli splnit vSechny
potieby nasich zakaznikd.

Tam, kde to je vyzadovano, muze divize MIC
predlozit nasledujici osvédceni: FAA, AS9100,
NADCAP, ISO 9001:2000, ISO 9001:2008 plus
dalsi OEM, osvédceni spolec¢nosti a primyslova
osvédceni, podle potieby.

Metal Improvement Company je pobocka
spolec¢nosti Curtiss-Wright Corporation,
ktera je diverzifikovanym mezindrodnim
dodavatelem vysoce specializovanych
technickych vyrobkd a sluzeb pro odvétvi
regulace pohybu, regulace pratoku a
Upravy materiald.

www.curtisswright.com
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Nase technologie
povrchovych Uprav prosly
pfisnymi laboratornimi a
mistnimi zkouskami, které
zarucujf jejich spolehlivost
v extrémnich podminkach,
které nastavaji pfi
nasledujicich vadach
materiald:

UNAVA MATERIALU

Vzniku a $ifeni trhlin materidlu Ize zabranit
nebo jejich vyskyt regulovat adaptivni aplikaci
unosnych rezidudlnich napéti v tlaku.

OTER

Adhezni tfeni vznikajici pfi kontaktu
protilehlych povrchd Ize minimalizovat
aplikaci ochranného povrchu a/nebo zménou
vlastnosti materialG v oblasti tésné pod
povrchem.

UNAVOVE OPOTREBENI POVRCHU
(FRETTING)

Povrchové poruseni mize vést k tzv. Unavé
frettingem, kterou Ize minimalizovat aplikaci
ochranného povrchu a/nebo zménou
kontaktnich bodd dosedaci plochy a
hlubokym rezidualnim napétim v tlaku.

KOROZNI PRASKANI

Koroznimu praskani |ze zabranit odstranénim
povrchovych napéti v tahu nebo jejich
snizenim pod prahové hodnoty.

KOROZE

Ochrana povrcht proti korozi zahrnuje
aplikaci specidlnich povrchovych tprav a,
v piipadé potieby, vyvolanim rezidualnich
napéti v tlaku.

INTERGRANULARNI KOROZE

Kulickovanim se rozrusuje struktura hranice
zrna na kovovém povrchu, ¢imz odstranuje
dréhy pro korozni prostiedek a zabranuje
jakémukoliv intergranuldrnimu napadeni.

OPOTREBENI

Uroven opotiebeni Ize snizit zlepsenim tfecich
charakteristik a zvysenim tvrdosti zébéru.

LETECKY PRUMYSL:

Airframe - potahy kiidel, zebra, nosniky,
podélné nosniky, konzoly a Uchyty.

Letecké motory - lopatky turbin a
kompresord, rotory s integrovanymi
lopatkami, hfidele, ozubena kola.

Podvozky - systémy fizeni a ovladac.
Obecné - plochd tésnéni a tésnéni.

Procesy MRO (udrzba-kontrola-opravy) -
celosvétove na misté.

ARCHITEKTURA

Uli¢ni dopliky z nerezového materidlu, vnitfnf

zafizeni, madla, pracovni desky, vnitinf a vnéjsi

obklady, oplasténi, kovové a sklenéné
dekorace, sochy, pamétniky, znaceni, vyrobni
Stitky a obecnd vystavba.

AUTOMOBILOVY PRUMYSL (VCETNE
ZAVODNICH AUTOMOBILU):

Prevody - ozubena kola, hiidele a pojistné
krouzky.

Motory - klikové hfidele, ojnice, ventily, pisty,
pistni krouzky, Uchyty, vackové hfidele, hlavy a
bloky valcd.

Zavéseni - tlacné, tazné a listové pruziny a
svislé podpéry.

Obecné - kola, matice a plocha tésnéni.
CHEMICKY A POTRAVINARSKY PRUMYSL

Zé&sobniky, tlakové nadoby, ¢erpadla a ventily,
svarované prvky a konstrukce.

VSEOBECNE STROJIRENSTVI A POZEMNI
STAVITELSTVI

Ozubend kola, obrobky, raznice, lisy, cerpadla

a ventily, mosty a dalsi svafované prvky a
konstrukce z prefabrikétd.

LODNI PRUMYSL

Soucasti turbin, ozubena kola, hridele,
svafované prvky a konstrukce.

ZDRAVOTNICTVI

Protetické pom(cky, stenty a podobné
produkty pro implantaci vyzaduijici
biostabilitu, dokonalé utésnéni kovu/
materidlu vici lidskému télu a prevenci proti
Unavé materialu.

ZBROJNi PRUMYSL

Ozubend kola, pruziny, ¢epy, hfidele, soucasti
motord a prevodovek, svafované prvky a
konstrukce.

TERENNI A ZEMNI STROJE
Prevodovky, nabéraky, ¢epy a svarované
prvky.

ROPNY, PLYNOVY A PETROCHEMICKY
PRUMYSL:

Vrtné soupravy - zatézky, stabilizatory, vrtné
korunky, systém meéreni béhem vrtani (MWD),

zésobniky, potrubf, svafované prvky a
konstrukce, generdtorova soustrojf, tepelné
vymeéniky, ¢erpadla a ventily, pfiprava povrchu
a produkenf krize.

ENERGETICKY PRUMYSL

Lopatky, hiidele, tepelné vyméniky, potrub,
nabérdky, svafované prvky a konstrukce.

ZELEZNICE

Dvojkolf, ozubena kola, tlakové nadoby,
svafované prvky a konstrukce.
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Rizené kuli¢kovani (shot peening)

Zabrariuje vzniku Unavy materidlu, koroznimu
praskani, inavé frettingem a otéru vyvolanim
prospésnych rezidudlnich napéti v tlaku ve
vsech kovovych materidlech.

Tvarovani otryskavanim kulickami

Tento proces vyvolavé prospesné napéti

v tlaku pro vytvoreni zakfiveni a profilu na
obrdbénych nebo svafovanych konstrukcich,
a podobnym zplisobem koriguje deformace
zpUsobené na obrabénych a tepelné
zudlechtovanych soucastech.

Laserové zpevinovani povrchu

Vyvolava rezidudini napéti v tlaku v hloubkach
5az 10 krét vétsich nez u technologie fizeného
kulickovani s minimalnim narusenim povrchu.

Technické povlaky

Jsme prakopniky ve vyvoji a pouzivani tenkych
vrstev suchych maziv, mokrych polymerovych
povlakd a zakazkovych i standardnich povlak{

(v¢etné licencovanych vyrobkd) pro ochranu
pred korozi a opotiebenim, prodlouzent
Zivotnosti dilu a snizeni nékladt na udrzbu
kovl a polymerd.

C.A.S.E. (izotropni povrchova uprava)

Snizuje tfeni, teplo a zlepsuje odolnost v{ci
mikroskopické a makroskopické ddlkové korozi.
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Zpracovani u zakaznika

Zkuseni technici s pfesnym a spolehlivym
zaffzenim pro praci v terénu se mohou rychle
dostavit na jakékoliv misto ve Velké Britanii
nebo na svete.

Peentex (architektonické upravy povrchu)

Vytvafi povrchovou texturu pomoci fizeného
kulickovani, které zvysuje estetickou kvalitu

povrchd architektonickych aplikaci a pomaha
zvysovat odolnost proti korozivnimu praskan.

Vytvaieni povrchovych textur

Pfi tomto procesu se vytvari technicka
povrchova textura, kterd pfispiva ke zlepseni
odolnosti vici opotiebovéni a protiskluzovych
vlastnosti kovovych ndstrojd a soucasti.

Lisovana pryz Peenflex

Pouziva se pro ochranu néstrojd a soucasti
pred poskozenim pri manipulaci.
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GERMANY

Metal Improvement Company, LLC
Sommerauer Str. 6

D-91555 Feuchtwangen

Germany

Tel:  +49 (0) 9852 6703-0

Email: micfeuchtwangen@metalimprovement.com

Web: www.metalimprovement.de; www.metalimprovement.com
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AUSTRIA

Metal Improvement Company, LLC

Hans-Piber-Str. 16

A-4600 Wels

Austria

Tel:  +43(0) 7242 206735-0

Email: micwels@metalimprovement.com

Web: www.metalimprovement.at;
www.metalimprovement.com
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USA COMPANY HQ

Metal Improvement Company
80 Route 4 East, Suite 310
Paramus, New Jersey 07652, USA

Tel:  +1(201) 843 7800
Email: info@metalimprovement.com

Web:  www.metalimprovement.com
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PARENT COMPANY HQ

Curtiss-Wright Corporation
10 Waterview Boulevard, 2nd Floor
Parsippany, New Jersey 07054, USA

Tel:  +1(973) 541 3700

Web: www.curtisswright.com

Metal Improvement
Company

Pobocka Curtiss-Wright Corporation




