PROFIL SPOLECNOSTI

Spole¢nost Curtiss-Wright Surface
Technologies (CWST) nabizi feSeni pro
vSechny povrchové Upravy a snizuje dobu
zpracovani a nakladd prostrednictvim
celosvétove sité 75 divizi.

Osvedcéené povrchové Upravy splfiuji
primyslové pozadavky pro lehci materidly,
zdokonaleny a dlouhodoby vykon v
primyslech, jako je letecky, automobilovy,
energeticky a zdravotnicky. Povrchové
Upravy zabraruji predéasnému selhani
vlivem koroze a opotrebent.
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KliCova ochrana pred
vadami materialu a pred
selhanim kritickych soucasti

Pro zajisténi spolehlivosti i za extrémnich podminek,

je nase povrchova uprava neustale testovana v
laboratornich a provoznich podminkach, které nastavaji
pfi nasledujicich vadach material(i:

Unava materialu

Vzniku a Sifeni trhlin materiélu Ize zabranit
nebo jejich vyskyt regulovat adaptivni
aplikaci Unosnych reziduélnich napéti v
tlaku.

Zadirani (scuffing)

Adhezni treni vznikajici pfi kontaktu
protilehlych povrchd Ize minimalizovat
aplikaci ochranného povrchu a/nebo
zménou vlastnosti materiall v oblasti tésné
pod povrchem.

Unavové opotiebeni povrchu (fretting)

Povrchové porudeni mdze vést K tzv. Unavé
frettingem, kterou lze minimalizovat aplikaci
ochranného povrchu a/nebo zménou
kontaktnich bod0 dosedaci plochy a
hlubokym rezidualnim napétim v tlaku.

Korozni praskani

Koroznimu praskani Ize zabranit
odstranénim povrchovych napéti v tahu
nebo jejich snizenim pod prahové hodnoty.

Koroze

Ochrana povrcht proti korozi zahrnuje
aplikaci speciélnich povrchovych Uprav a,
v pfipadé potreby, vyvolanim rezidualnich
napéti v tlaku.

Mezikrystalicka koroze

Kulickovanim se rozrusuje struktura
hranice zra na kovovém povrchu, ¢imz
odstraniuje drahy pro korozni prostfedek a
zabranuije jakémukoliv napadeni
mezikrystalickou korozi.

Opotiebeni (eroze, kavitace)

Uroveri opotfebent Ize sniit zlepSenim
tfecich charakteristik a zvySenim tvrdosti
zabéru.
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OBLAST PUSOBNOSTI

LETECKY PRUMYSL:

Airframe - potahy kfidel, Zebra, nosniky,
podélné nosniky, konzoly a Uchyty.

Letecké motory - lopatky turbin a
kompresord, rotory s integrovanymi
lopatkami, hridele, ozubena kola.

Podvozky - ridici pohony a akéni Cleny.
Obecné - plocha té&snéni a uzavéry.

MRO-Procesy (udrzba-kontrola-
opravy) - celosvétové na miste.

ARCHITEKTURA

Pouli¢ni doplriiky z nerezového materialu,
vnitfni zaffizeni, madla, pracovni desky,
vnitii a vnéjsi obklady, oplasténi, kovové a
sklenéné dekorace, sochy, pamatniky,
znaceni, vyrobni Stitky a obecna vystavba.

AUTOMOBILOVY PRUMYSL (VGETNE
ZAVODNiICH AUTOMOBILU):

Pfevody - ozubena kola, hridele a pojistné
krouzky.

Motory - klikové hridele, ojnice, ventily,
pisty, pistni krouzky, Uchyty, vackové
hridele, hlavy a bloky vélcd.
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Zavéseni - tlacné, tazné a listové pruziny
a svislé podpéry.

Obecné - kola, matice a plocha tésnéni.

CHEMICKY A POTRAVINARSKY
PRUMYSL

Zasobniky, tlakové nadoby, Cerpadia a ventily,
svarované prvky a konstrukce.

VSEOBECNE STROJIRENSTVi A
POZEMNI STAVITELSTVi

Ozubena kola, obrobky, raznice, lisy,
Cerpadla a ventily, mosty a dalsi svarfované
prvky a konstrukce z prefabrikatd.

LODNi PRUMYSL

Soucasti turbin, ozubena kola, hridele,
svarované prvky a konstrukce.

ZDRAVOTNICTVi

Protetické pomUicky, stenty a podobné
produkty pro implantaci vyZaduijici
biostabilitu, dokonalé utésnéni kovu/
materiélu vi&i lidskému télu a prevenci
proti Unavé materialu.

ZBROJNi PRUMYSL

Ozubenad kola, pruziny, &epy, hridele,
soucasti motord a pfevodovek, svarfované
prvky a konstrukce.

TERENNIi A ZEMNi STROJE

Prevodovky, nabéraky, ¢epy a svarované
prvky.

ROPNY, PLYNOVY A PETROCHEMICKY
PRUMYSL:

Vrtné soupravy - zatézky, stabilizatory,
vrtné korunky, systém méreni béhem vrtani
(MWD), zasobniky, potrubi, svarované prvky
a konstrukce, generatorova soustroji,
tepelné vymeniky, Cerpadia a ventily,
pfiprava povrchu a produkéni kfize.

ENERGETICKY PRUMYSL

Lopatky, hiidele, tepelné vyméniky,
potrubi, svafované prvky a konstrukce,
komponenty pro vétrné elektrarny.

ZELEZNICE

Dvojkoli, ozubena kola, tlakové nadoby,
svarované prvky a konstrukce.
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SLUZBY CWST ZAHRNUJI

Rizené kuli¢kovani (shot peening)

Zabrariuje vzniku Unavy materialu,
koroznimu praskani, zadirani a Unavé
frettingem vyvolanim potfebného
rezidualniho napéti v tlaku ve vSech
kovovych materidlech.

Tvarovani otryskavanim kulickami

Tento proces vyvolava prospésné napéti v
tlaku pro vytvoreni zakfiveni a profilu na
obrabénych nebo svarovanych
konstrukcich, a podobnym zplsobem
koriguje deformace zplsobené na

obrabénych a tepelné zuslechtovanych
soucastech.

Laserové zpevnovani povrchu

Vyvolava rezidualni napéti v tlaku v
hloubkach 5 az 10 krat vétsich nez u
technologie fizeného kulickovani s
minimalnim narusenim povrchu.

Technické povlaky

Jsme prdkopniky ve vyvoji a pouZivani
tenkych vrstev suchych maziv, mokrych
polymerovych poviakd a zakézkovych i
standardnich poviak{ (véetné

licencovanych vyrobk{) pro ochranu pred
korozi a opotfebenim, prodlouzeni
Zivotnosti dilu a snizeni néklad( na Gdrzbu
kovl a polymerd.

C.A.S.E. (izotropni povrchova uprava)

Snizuje tfeni, provozni teplotu a zlepsuj
odolnost v{c¢i mikro - a makroskopické
jamkové korozi.

Zpracovani u zakaznika

Zkuseni technici s pfesnym a spolehlivym
zafizenim pro praci v terénu se mohou
rychle dostavit na jakékoliv misto na svété.

Peentex (architektonické upravy
povrchu)

Vytvari povrchovou texturu pomoci
fizeného kulickovani, které zvySuje
estetickou kvalitu povrchd
architektonickych aplikaci a pomaha
zvySovat odolnost proti korozivnimu
praskan.

Vytvareni povrchovych textur

Pri tomto procesu se vytvari technicka
povrchova textura, ktera prispiva ke
zlep3eni odolnosti v{c¢i opotfebovani a
protiskluzovych viastnosti kovovych
nastrojl a soucasti.

Lisovana pryz Peenflex

Pouziva se pro ochranu nastroj a
soucasti pfed poskozenim pfi manipulaci.
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As well as providing protection and
improving performance and life, our
services also prevent the premature
failure of components by addressing
the issues of:

FATIGUE - initiation and propagation of
cracks can be prevented or delayed by the
tailored induction of engineered
compressive residual stresses

GALLING - contact adhesion between
opposing surfaces can be minimised by
the application of a suitable coating and/or
surface modification

FRETTING - the protection of the base
material through coatings and/or alteration
of the mating surface contact points and
by introducing deep residual compressive
stresses, can minimise fretting damage
which can lead to fretting fatigue

EUROPEAN CORPORATE OFFICE

Metal Improvement Company
Hambridge Lane, Newbury
Berkshire RG14 5TU, UK

® T: +44 (0)1635 279621
® E: eurosales@cwst.com

® W: www.cwst.co.uk

GERMANY

Metal Improvement Company, LLC
Sommerauer Str. 6

D-91555 Feuchtwangen

Germany

® T: +49 (0) 9852 6703-0

® E: micfeuchtwangen@cwst.com

® W: www.cwst.de; www.cwst.com

For more information on all our services and full worldwide contact details: www.cwst.co.uk

Surface Technologies

www.cwst.co.uk

STRESS CORROSION CRACKING —
replacing surface tensile residual stresses
with an engineered layer of compressive
residual stress can eliminate stress
corrosion cracking

CORROSION - the application of a
suitable coating system and, where
appropriate, the induction of residual
compressive stresses can protect
components from corrosion

INTERGRANULAR CORROSION -
disrupting the grain boundary network at
the metal surface, removes the pathway
for the corrodant to travel, avoiding the
possibility of intergranular attack

WEAR - improving friction characteristics
and increasing mating hardness reduce
wear

USA COMPANY HQ

Metal Improvement Company
Curtiss-Wright

80 Route 4 East, Suite 310
Paramus, New Jersey 07652, USA
® T: +1 (201) 843 7800

® E: info@cwst.com

® W: www.cwst.com

PARENT COMPANY HQ

Curtiss-Wright Corporation
13925 Ballantyne Corporate Place
Suite 400, Charlotte, NC 28277

® T: +1(973) 541 3700
® F: +1(973) 541 3699

® W: www.curtisswright.com




